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BACCALAUREAT DE L'ENSEIGNEMENT SECONDAIRE TECHNIQUE

EPREUVE: ANALYSEDE FTABRICATION e -
OFFICE DU BACCALAUREAT | SERIE: 55

,._ GROUPE: 1" groupe

DUREE : 4 hewres
CODE : 21G30NA0158

AVANT PROJET D'ETUDE DE FABRICAION

ENSEMBLE :©

r—— MATIERE : EN-GIS-00
PHBCE I eomoeeeieeerercesareenssme s ea e e ennaen

FEUTLLE N*: 410

DESIGNATION DES PHASES
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"BACCALAUREAT DE L'ENSEIGNEMENT TECHNIQUE SECONDAIRE TECHNIQUE

OFFICE DU BACCALAUREAT

Epreuve : Analyse de fabrication

Groupe : 1" groupe Durée : 4 heures

Code : 21G30NA0156

S FEUILLE DE CALCUL Matiére : EN-GJS-400
Ensemble : Machine : Phases: 300 et 400
Piece : Programme: feuille 6/ 10 '
Schéma de la pi¢ce Conditions BE, BM et résultats des Cf
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1

TECHNOLOGIE GENERALK

Mise en situation
1.¢ sujet de technologie pénd
dessin d'ensemble de Ty fewtlle
dispositit’.
Travail demandé :
2. SIDERURGIE

I.a glissidre 9 est en CO0 :

cale est base sur un dispositil do erie automabile (voir
2/10). Toutes les questions sont relatives & co

2.1 Dégoder la désignation de ce matériau :
LRI TR SYATTE N S @ (AR
2 Ce matériau a ¢t¢ obtenu A partic d'une fonte obtenue dans le haut fourncau

donner le nom de cette fonte \ — .m

PR R T R R LR L RN R TR CERC T IT LR L TP rr PR PR PR PR EREEER)

12

T T LI R PR R P PRT PR TR PPPRER)

B0 St/ e VA W R £. Y
2.3.Citer trois procédés dont chacun permet d'obtenir ce matériau :

F T T R T EPRT R P RR PR
T T LT L TR R R TR T T R PR R EEC L]

/3

2 4. Annoter le schéma du haut-fourncau ci-dessous :

A |-

asessssssenssssensanes

_ Produit 1

Yo

Produit 2

ETS EEL PR PR PPN S
P

S

3. I'raitement thermiques de la glissiére 9
3.1, 1L glissidre 9 cst en contacl e corps B.Pour éviter son usure rapide elle doit avoir
une bonne durel¢,
ixpliquer le principe du (raitcment |
plissicro 8: ,

rmicue permettant d'amdéliorer Ly dureté de In

/1.5

pecabesvarverans i acasnsagranonere

4. Taillage de Ia roue conique 3
.2 roue conique 3 a 61¢ Laillée en fraisage :
4.1. Comment appelle t-on ce principe de taillage de poyg dentée? ,

!

T T fa e 2L T

| \

/ J
Leadvarvvnfiraeniiiandiianhanniiinan

P P T T LT LT L L LERRETAEL LR A B T T TR LT PR T e M R A EIL TR D AR R LA LA L veaeonen

4.2, Quel est l'outillage néeessaire pour réaliser la rouc conique 3 sur unc fraiscusc’

Meesrsessrsaesaaqarisaagesansasieonistotrks

\

P O PRI TT R R

4.1. Citer deux autres procédés de taillage des roues dentées en usinage par coupe

vicripavassaesssiusnsasvenMPuraraifossamasinsassreshrassrsersastaaisesnes

foponssvansans

\

I R ETE LR TR Sreege

raennee

5.Filetage de la vis 11

5.1.La vis 11 doit étre réalisce a l'aide d'un outil & arréte unique,sachant qu'elle est
longue L=300mm;M100; la cadence:500 picees pendant deux. /.’

Parmi ces trois procédés de réalisations de filetages:filetage sur tour parfalele, filetage sur
tour A fileter CRI-DAN ct filetage par tourbillonnement,choisir le procédé adéquat pour

réaliser la vis 11 puis justifier votre réponse:

12

RN

Sowbentd

52 O:ﬁ,aocx procédés de réalisation d'un filetage sans enlévement de 3.5.@8”

B L TR R LT L AL L C L S

sereeeenand

Levevsshadansanfaransin

Désignation Observation

AUREAT DE L'ENSEIGNEMENT TECHNIQUE

Rep Maticre Nb

UNIVERSITE DE DAKAR - BACCAL
Durée : 4 H
Coef : 2

Epreuve :
“\NALYSE DE FABRICATION-TECHNOLOGIE GENERALE

AUTOMATISMES

ler groupe
Code 121G30NA0156

Feuille N° : 8/10

Echelle : 1/1 _,
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