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Z/ BACCALAUREAT DE L'ENSEIGNEMENT SECO#'AD{E TECHNIQUE

Epreuve : ETUDE D'OUTILLAGE

UNIVERSITE CHEIKH ANTA DIOP DE DAKAR Seério: T1 Coef : 4
/ . Du1ée 4H
Groupe : 1e groupe
|7 OFFICE DU BACCALAUREAT Cidn 3 ST IOAREIOA I
CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL PHASE 400 Feuille : 3/5
Pigce : Machine-outil : FV Matidre : FGL-200
Programme : 200 p/ mois /5ans

PRISE DE PIECE : Appui plan par contact fixe surfacique complet sur @
Centrage court par centreur fixe complet dans @

Butée par contact fixe dégagé dans .,
Un point de serrage opposé a l'appui plan.
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BACCALAUREAT DE L'ENSEIGNEMENT SECONDAIRE TECHNIQUE

UNIVERSITE CHEIKH ANTA DIOP DE DAKAR SERIE :

OFFICE DU BACCALAUREAT

EPREUVE : ANALYSE DE FABRICATION
T1

COEF : 2

GROUPE : le groupe
DUREE: 2H
CODE : 21T10AN01A34

AVANT PROJET D'ETUDE DE FABRICATION
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BACCALAUREAT DE L'ENSEIGNEMENT SECONDAIRE TECHNIQUE

I

N
E -~ ANALYSE DE FABRICATIO
bb UNIVERSITE CHEIKH ANTA DIOP DE DAKAR 'S'E;T?:V—en Coef : 2
. Durée :2 H
OF Groupe : 1e groupe Luree
CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL PHASE 500 Feuille : 5/6 -]

.\SM' Machine-outil : I Matiére :

Pléceg Programme : 3 s
Y &

PRISE DE PIECE :
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