PRESENTATION DU SUJET

Le sujet comporte Cing (05) feuilles :

Feuille 1/5:

Feuille 2/5

Feuille 3/5;
Feuille 4/5 :

Feuille 5/5 :

présentation du sujet ;

: dessin de definition de la piéce ;

corrigé de la partie théorique ;
processus d’usinage ;

relevé métrologique.

TRAVAIL DEMANDE :

1- Réaliser la piéce en respectant le processus d’usinage sur la feuille 4/5.
2- Faire le relevé métrologique sur la feuille 5/5.

NB: A la fin de I’épreuve toutes les feuilles Seront ramassees.
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DESSIN DE DEFINITION
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RRECTION DE LA 1ERE PARTIE

a) En fonction de la conicité ¢ = 54 % (voir figl), déterminer la valeur (o) de I’angle
d'inclinaison du chariot porte outil.

tg(a) = c¢/2
a = arctan(c/2)

AN: o = arctan (0,54/2)

a = arctan (0,27)

a = 1510°

Pour la réalisation du céne, on prendra o = 15°

b)

1) A l'aide de piges de diametre 10mm et de cales étalons, compléter le schéma de
contrdle de la conicité et placer CP1, CP2 et H.

---------- de la conicité.

2) En fonction des cotes du schéma de
R L controle, donner la formule littérale

CONICITE = (CP1-CP2)/ H
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Processus d’Usinage :

Les outils sont en acier rapide supérieur

OPERATIONS

CONDITIONTIONS DE COUPE — OUTILS - INSTRUMENTS

Dresser @

(passe minimum)

V¢ = 36m/mn

N= 191 tr/mn

f=0,2

O : Outil a charioter coudé a 45° en ARS.
| : Calibre a coulisse au 1/50°.

N = 286 tr/mn
Charioter@ - et @ f=02

V¢ =45m/mn

O : Outil couteau
I : calibre a coulisse au 1/50° et jauge de profondeur au 1/50°

Chanfreiner @

Ve =36m/mn

N =230 tr/mn

f = manuel

O = Outil a charioter coudé a 45° en ARS.

N = 170tr/mn
Aléser@ - Dresser@ f =02

Ve =32m/mn

O = Outil & aléser-dresser
I = Calibre a coulisse au 1/50° ; jauge de profondeur au 1/50° et réglet

Dresser @

V¢ =36m/mn

N =191 tr/mn

f=0,2

O = Outil a charioter coudé a 45°
| = Calibre a coulisse au 1/50°

f =02
Charioter -et @ O = Outil couteau

V¢ =45m/mn
N = 286 tr/mn

| = Calibre a coulisse au 1/50° et jauge de profondeur au 1/50°

Charioter

V¢ =45 m/mn.

N = 286 tr/mn.

f = manuel.

O = Outil couteau.

| = Calibre a coulisse au 1/50° et réglet.
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RELEVES METROLOGIQUES

COTES RELEVES CANDIDAT | RELEVES CORRECTEUR | NOTES
@ 54707 /1,5
30°%1 /1,5
250 /1
@ 367 /1,5
22°07 /1,5
@ 2270 2
@ 50" /1
402 /1
1,5x45° /1
70*%% /1,5
Contrdle de la conicité /2
Exactitude du relevé 0,25 pt /cote /2,75
Présentation et aspect générale de la piece /1,75
TOTAL / 20
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